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. Informacion general

1 Informacion general

La calidad estandar que se describe a continuacion se considera acordada y aceptada, a menos que se ha-
ya acordado lo contrario en lo concerniente a la calidad de los embalajes retractilados.

Las descripciones son validas para todo tipo de envases como PET, vidrio, latas o tipos de embalajes co-
mo Shrinkpack (embalajes retractilados), Shrinktray (bandejas retractiladas) o Shrinkpad (embalajes re-
tractilados sobre base de cartdn).

Los ajustes y reequipamientos de la maquina necesarios para la fabricacion de embalajes con otras carac-
teristicas distintas a las especificadas a continuacién no formaran parte del servicio prestado.

No se especifica el aspecto dptico del embalaje.

La definicion de la calidad se basa fundamentalmente en las especificaciones de la ABMI (Association of
the Beverage Machinery Industry).
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. Toma de muestras

2 Toma de muestras

Toma de muestras transcurridos mas de 15 minutos de produccién continuada bajo las condiciones es-
tandar para cada tipo de embalaje.

Las muestras deberan recogerse aleatoriamente tras el tinel de retractilado y las mediciones se realiza-
ran una vez se haya enfriado el embalaje.

Por ejemplo, retirar cada minuto un embalaje siempre en una determinada posicion.
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. Cumplimiento de la especificacion

3 Cumplimiento de la especificacion

La prueba se considerara como exitosa, si mas de 80 de las muestras de un total de 100 se encuentran
dentro de los limites de tolerancia, siempre y cuando cumplan con las especificaciones indicadas a conti-
nuacion.

(Elndimero de muestras podra reducirse siempre y cuando sea una decision acordada de comun acuerdo)
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Valores de control y tolerancias

S

Valores de control y tolerancias

Longitud del embalaje en MD

Anchura del embalaje en CD

Altura del embalaje

Tolerancia en la divergencia de posicion de los envases

Tolerancia de los angulos en CD

Tolerancia de los angulos en MD

Tolerancia para el centrado del "ojo" del film

Tolerancia para el centrado del film en MD en la parte delanteray trasera

S|l |ao|mMmm(o|O|w|>

Tolerancia para el centrado de la parte superior del film

Independientemente del calculo, el valor minimo de cada tolerancia sera de 5 mm.

Las tolerancias son validas exclusivamente durante la operacion de la maquina dentro de los valores es-
pecificados y en relacién con los objetos del cliente que cumplan con las especificaciones de KRONES. Es-
pecialmente film segln las especificaciones de film de KRONES y los disefios o dibujos de film de KRONES.

Variable

D

E

F

G

H

T

Tolerancia

Ax 0,025

Ax0,025

B x 0,025

Ax0,1

Cx0,1

Ax0,1

MD = direccion de la maquina, CD =
direccidn transversal a la maquina
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. Valores de control y tolerancias

Adicionalmente se aplica lo siguiente:

Los paquetes son tan estables que no se pierden envases cuando el paquete se transporta con los dis-
positivos auxiliares de transporte previstos.

La estabilidad y la geometria de los paquetes permiten su correcta manipulacion en otras secuencias
del proceso (como transporte, trayectos de acumulacion y paletizacién)

Tasa de fallos seglin contrato.
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