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. Definicion de prueba de aceptacion en fabrica

1 Definicion de prueba de aceptacion en fabrica

La prueba de aceptacion en fabrica describe la aceptacion de un producto que se encuentra todavia en
las instalaciones del fabricante. La prueba de aceptacion en fabrica se realizara conjuntamente por el
cliente y el contratista o sus representantes autorizados.

La prueba de aceptacion incluye las actividades siguientes:
Se realizard un control de la maquina o la linea para determinar si todos los componentes estan com-
pletos. El fundamento de la prueba se basa en el documento de pedido de la maquina.
Ademas se realizara una prueba de funcionamiento. De esta manera se determinara si estan disponi-
bles todas las funciones acordadas y si estas se corresponden con las especificaciones.
El objetivo sera comprobar que la maquina se encuentre correctamente montada y perfectamente
operativa.
La prueba de aceptacion en fabrica de la maquina tendra lugar en la sede de Neutraubling de Kro-
nes. No obstante, Krones se reserva el derecho de ejecutar la prueba de aceptacion en fabrica en
otro centro de produccion, si fuera necesario.
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. Requisitos previos y condiciones marco

2 Requisitos previos y condiciones marco

Requisitos previos
Al adjudicar el pedido, el cliente determinara qué envase serd comprobado en la prueba de acepta-
cion en fabrica. Si no se ha realizado ninguna seleccién a este respecto por parte del cliente, enton-
ces la decision recaera en KRONES. Por lo general, para la aceptacidn se opta por el objeto de refe-
rencia.
El cliente se compromete a facilitarle al contratista el material de prueba dentro de los plazos fijados.
Si el material de prueba no se entrega a tiempo, en determinadas circunstancias esto puede dar lu-
gar a una reduccién de la envergadura y/o al consiguiente aplazamiento de la fecha de aceptacion en
fabrica y posiblemente también a un retraso en la fecha de entrega.

Condiciones marco
No es posible o no esta prevista la instalacién original de todos los componentes, en particular la del
resguardo o la del sistema de alimentacién de tapones segun el layout del cliente. Todos los disposi-
tivos de seguridad eléctricos seran comprobados en el programa de seguridad.
No esta prevista la inspeccion ni el peritaje de maquinas ajenas o bien se llevaran a cabo solo hasta
cierto punto.
Las cerradoras de latas de terceros que procesen latas de distintos diametros Unicamente podran ser
gestionadas con el equipamiento configurado en fabrica por motivos de garantia.
En funcién de la capacidad actual de la nave y en el caso de maquinas conectadas en bloque, Krones
se reservara el derecho de realizar la prueba de aceptacion en fabrica estando estas desconectadas,
si fuera necesario.
El llenado de los envases especificos del cliente se llevara a cabo en fabrica con agua fria y sin diéxido
de carbono. El nivel o el volumen de llenado podra pues divergir de los valores finales.
Debido a la presencia de cintas provisionales de entrada y de salida, el nimero de envases que se
podra llenary cerrar sera limitado (aprox. 10-20).
Puesto que los transportadores provisionales presentes en la entrada y en la salida de la maquina
son operados sin estar lubricados, esto puede repercutir negativamente en el procesamiento de los
envases (arafiazos, desperfectos, etc.).
Las piezas de formato y de guiado estan preajustadas y niveladas durante la prueba de aceptacion
en fabrica. El procesamiento del objeto del cliente (botella, lata, tapdn etc.) se ajustara con precision
en local. Por este motivo, no se descartan los arafiazos y los deterioros en los objetos del cliente du-
rante la ejecucién de la prueba de aceptacioén en fabrica.
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. Secuencia de una prueba de aceptacion en fabrica estandar de KRONES

3 Secuencia de una prueba de aceptacion en fabrica
estandar de KRONES

Se realizara un peritaje visual de la maquina y de todos los componentes existentes/disponibles en
conformidad con el volumen de suministro. Tendra lugar una descripcién y una aclaracion de los
componentes mas importantes y de las ejecuciones especificas del cliente.
Se ejecutan 2 marchas de prueba.
Marcha de prueba 1:
Se realiza un breve llenado y taponado de aprox. 15 envases a velocidad min. (con el objeto con-
cordado y con el material de prueba facilitado por el cliente).
Marcha de prueba 2:
Se realiza un breve llenado y taponado de aprox. 15 envases a velocidad nominal (con el mismo
objeto del cliente).
Acto seguido se procedera a la inspeccién de los envases producidos. El estado y el nivel/volumen de
llenado se corresponde con las condiciones marco mencionadas en el capitulo 2 Requisitos previos y
condiciones marco [ 4].
Un cambio de formato o de juego de formato Unicamente puede mostrarse a modo de ejemplo, no
en su totalidad.
Prueba de los dispositivos de seguridad (parada de emergencia, puertas del resguardo, etc.)
Al final de la prueba de aceptacion en fabrica, se celebra una reunién final con el cliente en la que se
tratan nuevas preguntas y comentarios del cliente.
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. Alternativas y opciones

4 Alternativas y opciones

En caso de que el cliente no participe personalmente en la aceptacion de la maquina, en alternativa
sera posible ejecutar una "prueba remota de aceptacion en fabrica". Para ello, el cliente podra parti-
cipar en la aceptacion de la maquina por Microsoft Teams. La envergadura de la prueba remota de
aceptacion en fabrica es similar a la prueba presencial, dentro del marco de lo técnicamente posible.
En caso de que el cliente no pudiera estar presente en la fecha de aceptacion de la maquina, seria
posible opcionalmente elaborar un video (longitud aprox.: 2-3 minutos) de dicha aceptacion. En el vi-
deo se mostrara la maquina desde diversas perspectivas durante la produccion de los envases.
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