Werksabnahme nach
KRONES Spezifikation

FAT (Factory Acceptance Test)
KRONES Full- und VerschlieBmaschinen

TD10030010 DE 00

W KRONES



. Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis

1 Definition Werksabnahme 3
2 Voraussetzungen und Rahmenbedingungen 4
3 Ablauf der KRONES Standard-Werksabnahme 5
4 Alternativen und Optionen 6
TD10030010 DE 00 Inhaltsverzeichnis 2

) KRONES



. Definition Werksabnahme

1 Definition Werksabnahme

Die Werksabnahme beschreibt die Abnahme eines Produkts noch beim Hersteller. Die Werksabnahme
wird gemeinsam von Auftraggeber und Auftragnehmer oder deren Bevollmachtigten durchgefuhrt.

Die Abnahme beinhaltet folgende Tatigkeiten:
Es erfolgt die Prifung der Maschine oder Anlage auf Vollstandigkeit ihrer Bestandteile. Grundlage
der Prufung ist der Auftragsbeleg der Maschine.
Daruber hinaus erfolgt eine Funktionsprifung. Hierbei wird festgestellt, ob alle vereinbarten Funktio-
nen vorhanden sind und den Vorgaben entsprechen.
Ziel ist der Nachweis, dass die Maschine korrekt aufgebaut ist und ordnungsgemal arbeitet.
Die Werksabnahme der Maschine findet im Krones Werk Neutraubling statt. Krones behalt sich je-
doch vor, die Werksabnahme ggf. auch an einem anderen Produktionsstandort durchzuftihren.
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Voraussetzungen und Rahmenbedingungen

Voraussetzungen

Der Auftraggeber definiert bei der Auftragsvergabe den Behalter, welcher bei der Werksabnahme
abgenommen werden soll. Falls diesbezlglich keine Auswahl kundenseits getroffen ist, wird die Aus-
wahl von KRONES getroffen. In der Regel wird das Referenzkundenobjekt zur Abnahme gewahlt.

Der Auftraggeber ist fur die termingerechte Anlieferung des Testmaterials beim Auftragnehmer ver-
antwortlich. Bei nicht fristgerechter Anlieferung des Testmaterials kann es unter Umstanden zu einer
Reduzierung des Umfanges und/oder einer daraus resultierenden Terminverschiebung der Werksab-
nahme und ggf. auch zu einem verspateten Auslieferungstermin fuhren.

Rahmenbedingungen

Eine originale Aufstellung aller Komponenten insbesondere dem Maschinenschutz und der Ver-
schlusszufuhr gemaR Kundenlayout ist nicht moglich bzw. nicht vorgesehen. Alle elektrischen Sicher-
heitseinrichtungen werden im Sicherheits-Programm Uberpruft.

Eine Inspektion oder Begutachtung von OEM-Maschinen kann nur bedingt durchgefihrt werden.
OEM DosenverschlieBer mit verschiedenen Dosendurchmessern kdnnen aus Garantiegrinden nur in
der werkseitig eingerichteten Ausstattung vorgefihrt werden.

Abhangig von der aktuellen Hallenkapazitat, behalt sich Krones bei geblockten Maschinenausfihrun-
gen vor, die Werksabnahme ggf. in ungeblocktem Zustand durchzufihren.

Das Abfullen der kundenspezifischen Behdlter erfolgt werkseitig mit kaltem Wasser und ohne Koh-
lensaure. Die Fullhéhe bzw. das Fullvolumen kann daher von den finalen Werten abweichen.
Aufgrund temporarer Ein- und Auslaufbander kann nur eine begrenzte Menge an Behaltern (etwa
10-20) gefullt und verschlossen werden.

Da die provisorischen Transporteure am Maschinenein- und Auslauf nicht geschmiert betrieben wer-
den, kann dies negative Auswirkungen auf das Behalterhandling haben (Kratzer, Behalterbeschadi-
gungen etc.).

FUihrungs- und Garniturenteile sind beim FAT voreingestellt und ausgerichtet. Das Kundenobjekts-
handling (Flasche, Dose, Verschluss etc.) wird on Site feinjustiert. Beschadigungen und Kratzer auf
den Kundenobjekten sind bei der Vorfihrung des FAT daher nicht ausgeschlossen.
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Ablauf der KRONES Standard-Werksabnahme

Es findet eine visuelle Begutachtung der Maschine und aller vorhandenen/verfugbaren Komponen-
ten gemal dem Lieferumfang statt. Die wichtigsten Komponenten und kundenspezifischen Ausfih-
rungen werden beschrieben und erklart.
Es finden 2 Testlaufe statt.
Testlauf 1:
Es findet eine kurze Fullung und VerschlieBung von ca. 15 Behaltern bei min. Geschwindigkeit
(mit dem vereinbarten Kundenobjekt und mit dem vom Kunden bereitgestellten Testmaterial)
statt.
Testlauf 2:
Es findet eine kurze Fullung und VerschlieBung von ca. 15 Behaltern bei Nennleistung (mit dem
gleichen Kundenobjekt) statt.
AnschlieBend kénnen die produzierten Behalter begutachtet werden. Zustand und Fullhéhe/Fullvolu-
men entspricht den in Kapitel 2 Voraussetzungen und Rahmenbedingungen [ 4] erwahnten Rah-
menbedingungen.
Ein Format- bzw. Garniturenwechsel kann nur exemplarisch, nicht in Ganze gezeigt werden.
Test der Sicherheitseinrichtungen (NOT-HALT, Schutztiren, etc.)
Zum Schluss der Werksabnahme findet eine Abschlussbesprechung mit dem Kunden statt, in der
weitere Fragen und Anmerkungen des Kunden besprochen werden.

TD10030010 DE 00

) KRONES
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4 Alternativen und Optionen

Sollte der Kunde an der Maschinenabnahme nicht persdnlich teilnehmen kénnen, ist es alternativ
maoglich, einen ,Remote-FAT" durchzufihren. Hierbei kann der Kunde via Microsoft Teams an der Ma-
schineabnahme teilnehmen. Der Umfang des Remote-FAT ist im Rahmen des technisch Mdglichen
ahnlich wie der der Kundenabnahme mit Anwesenheit.

Sollte der Kunde zum Termin der Maschinenabnahme nicht teilnehmen kénnen, ist es optional még-
lich, ein Video (Lange ca. 2-3 Minuten) von der Maschinenabnahme zu erstellen. Auf dem Video wird
die Maschine wahrend der Behalterproduktion aus verschiedenen Blickwinkeln dargestelit.
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